JAATMETOOTLUSMEETODID

Motle enne lugemist:

Miks on Zero Waste saadikuna oluline
jaatmekaitlusmeetodeid tunda?

Kuidas motleb sinu arvates jaatmetest omavalitsus voi
jaatmeettevote? Kas samamoodi kui sina?

Milliseid jaatmetootlusmeetodeid sa tead?

Millised on peamised argumendid, mille pohjal teatud
jaatmetootlusmeetodit valida voi soovitada?

Milliseid jaatmetootlusmeetodeid kasutatakse sinu
omavalitsuses?

Mis muudab sinu arvates jaatmetootlusmeetodi heaks
voi halvaks?



Kuna me ei alusta jaatmeteta majandamisega tuhjalt kohalt, peab see sobitumajuba olemasoleva
taristuga. Seetottu peaks Zero Waste saadik tundma jadatmekaitluse aluseid, nagu selles
kirjeldatud jaatmehierarhiat ja tehnoloogiaid. Oluline on teada nii tleilmseid, EL-i kui ka riiklikke
sihtmaarasid ning olla tuttav jaatmekaitluse ja ringmajanduse tegevuskavadega. Jaatmekaitlus
tuleb siduda teiste valdkondadega, olgu selleks siis transport, energeetika voi ehitustoostus.
Omavalitsustel, aga ka tarbekaupade tootjatel on seadusest tulenevad kohustused ja vastutus.
Jaatmeteta majandamine peab aitama omavalitsustel voi jaatmekaitlejatel neile pandud
vastutust kanda, jaatmeteta majandamine peab muutuma kasulikuks!

s
@ Enne kui jatkad peatiiki lugemist, motle, miks on sinu omavalitsus valinud just

valikud langetada?

Jaatmekaitluse tulevikuvaljavaated

Jaatmekaitluse liikumapanevaks jouks on tavaliselt:

sanitaartingimused,

prigistamise ja ulakaadamise valtimine nii maal kui merel,
materjali ja energia taaskasutus,

kulude kokkuhoid ja majandusstiimulid,

tootjavastutus,

remediatsiooni vajadus,

linnastumine.

Moned eesseisvad Ulesanded:

Kestliku arengu eesmérkide taitmine — URO vélja to6tatud 17 iileilmset kestliku arengu
eesmarki mangivad maaravat rolli selles, kas tulevastel polvkondadel on voimalik elada
inimvaarset elu. Eesmargid puudutavad nii keskkonna-, majandus- kui sotsiaalvaldkonda.
Ressursside ja tarnekindluse puudumine — metallid hakkavad otsa saama, aga samas
voiks neid ammutada jaatmetest.

Ressursitohusus — peame toodete targa kavandamise ja dkodisaini abil oma
ressursikasutust parandama.

Kliimamuutused — neid oleks voimalik pidurdada, kui kaidelda oigesti biojaatmeid ning
vahendada susihappegaasi- ja metaaniheidet.

Alternatiivsed energiaallikad — energiarikkad jaatmefraktsioonid voimaldavad
linnapiirkondades toota elektrit ja sooja vett ning asendada fossiilkituseid.

Uued jaatmevood — elektroonika- ja IT-seadmed, lameekraanid, nutimajad ja -riided,
asjade internet, nanomaterjalid jms nouavad uute kaitlusviiside valjatootamist.
Uleilmastumine — riigid peavad dppima toime tulema selliste materjalide kaitlemisega,
millega nad pole varasemalt kokku puutunud.

Vananev uhiskond — eakate inimeste tarbimisharjumused on teistsugused.
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Ringmajandus, elutsuklil pohinev motteviis ja rohetookohad — need peavad asendama
lineaarset tootmist ja tarbimist.

Laiendatud tootjavastutus — selle abil peab rahastama kindlate jaatmevoogude kogumist,
vedu ja kaitlemist.

Tehisintellekt ja robootika — see peaks voimaldama automaatset jaatmete tootlemist.
Jaatmekaitlus kriisiolukorras — pusivad voi ajutised jaatmeveoststeemid naiteks
pagulaslaagrites voi sojakolletes.

Jaatmeteta majandamine — tagab susteemi, kus loobutakse jaatmete ladestamisest ja
pOletamisest.

Asulajaatmekaevandamine (ingl. k. urban mining) — meie linnad kui ,kaevandused” ja uute
materjalide allikad.

Jaatmekaitlusrajatiste taiustamine.

Avalik arutelu — vahendades I6het poliitikakujundajate ja kodanike vahel, saame valtida
konflikte oluliste otsuste tegemisel (nt uue anaeroobse todtlemisjaama rajamisel).
Jaatmeturismi valtimine — hoida ara seda, et uhes kohas tekkivaid jaatmeid toodeldakse
sobivate rajatiste puudmisel kuskil mujal.

Burokraatia.

Mittetehnoloogilised takistused (seadused ja eeskirjad).

Suurenenud SKP tostab toidu tootmisahelas tekkivate jaatmete, aga ka kodumajapidamises ule
jaava toidu hulka. Biojaatmete osakaal olmejaatmetes jarjest suureneb, samuti tuleb lahendada
kasvuhoonegaaside probleem. Kombineerides kompostimist ja anaeroobset kaaritamist
(jaatmetest bioenergia tootmine) saab biojaatmeid sadastvalt ja kulutohusalt kaidelda ning
parim lahendus peitub toitainete ringlussevotus. Biojaatmete funktsionaalsete Uhendite
biorafineerimine hoogustub, kuid selle ulatuslik kasutamine jaatmekaitluses votab veel palju
aega. Jaatmete piiriilene vedu muutub valtimatuks ja seda peaks kasitlema kui tavaparast
nahtust, eeldusel, et ametivoimud omavad selle ule kontrolli.

Tervikjaatmekaitlus

Tervikjaatmekaitlus (ingl. k. integrated waste management) tahendab seda, et olmejdaatmete
saastva kaitlemise strateegiaga on holmatud koik allikad ja aspektid, naiteks:

jaatmetekke mustrid;

jaatmete liigiti kogumine ja eraldamine,

jaatmete vedu ja vahehoiustamine,

jarelsorteerimine,

kaitlemine,

taaskasutus ja korvaldamine kombineeritult,

ressursitohususe maksimeerimisele keskenduv teisese toorme tootmine.
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Jaatmeid kogutakse eraldi, liigitades need eri fraktsioonidesse, kvaliteeti hinnatakse ja tostetakse
igal voimalusel ning jaatmeid ei ladestata prugilasse, vaid neid kasutatakse materjalina.
Tervikjaatmekaitluses on jaatmete keskkonnamoju vahendamiseks mitmeid kontrolli- ja
korvaldamismeetodeid, nagu jaatmetekke vahendamine, ringlussevott, korduskasutus, jaatmete
energiakasutus voi poletamine, aga ka keskkonnanouetele vastav prugilasse ladestamine

JAATMETE TOOTLEMINE

Jaatmetootlus voib tahendada eri tegevusi, mis voimaldavad taaskasutust.' Jaatmeid
valmistatakse taaskasutuseks voi ladestamiseks ette, kasutades selleks
mehaanilisi, termilisi, keemilisi voi bioloogilisi protsesse. See holmab ka jaatmete
sorteerimist tekkekohal ja jaatmete pakendamist-pallimist.

Jaatmete tootlemine peaks jaatmekaitlust holbustama, sest

jaatmete hulk vaheneb,

jaatmete ohtlikkus vaheneb,

taaskasutatud materjali hulk ja kvaliteet touseb,
jaatmete kaitlemine ja korvaldamine muutub lihtsamaks.

Jaatmemahu vahendamiseks saab kasutada purustamist, peenestamist ja kokkupressimist.

Jaatmete liigitamist fraktsioonidesse saab teha:

kasitsi (kasitsi korjamise voi sorteerimisega) — tegemist on vaga levinud, aga aeglase,
rapase, ebameeldiva ja ebatohusa meetodiga, mis on teisalt paindlik ja lihtsasti korraldatav;
mehaaniliselt — Euroopas on leidnud laialdast kasutust jaatmete sorteerimine lahi-
infrapunasensoritega (ingl. k. near infrared spectrum ehk NIR).

Jaatmete omadusi on voimalik muuta pesemise, niisutamise, (termilise voi bioloogilise)
kuivatamise, sulatamise voi granuleerimise teel. Logistilistel eesmarkidel pakendatakse jaatmeid
pallidena. Jaatmed pressitakse kokku tuhesuurusteks pallideks ja mahitakse pakkematerjaliga, et
nende kvaliteet ladustamisel ja transportimisel ei kannataks.

Jaatmete toodtlemine ei ole eesmark omaette, vaid pigem ettevalmistav samm, millega
voimaldada edasist mehaanilist tootlemist.

ise moelda, mis voiks olla iga meetodi eelised ja puudused.

lgal meetodil on omad plussid ja miinused, need voivad lihtsalt seda olla kellegi teise (naiteks
poliitiku voi jadtmekaitlusettevotte omaniku) vaatenurgast.

T Jaatmekditlusega seotud méistetega saad lahemalt tutvuda kdsiraamatu peatiikis ,Jadtmeteta majandamise alused”.
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BIOLOOGILINE TOOTLEMINE

Biojaatmed on elusorganismidest, nagu taimedest, loomadest ja mikroorganismidest, tulenev
materjal, mis on biolagunev ja voimeline lagunema lihtsamateks orgaanilisteks molekulideks.
See lagunemisprotsess on meie looduskeskkonna aineringe loomulik osa. Linnades ei saa aga
looduslikele protsessidele lootma jaada, vaid tuleb kasutada tehnoloogiat. Jaatmekaitluses
voetakse biojaatmed ringlusse, et toota neist kasulikke saaduseid.

Kohalikul tasandil kompostimise eelduseks on biojaatmete kogumine teistest materjalidest
eraldi, et oleks voimalik toota kvaliteetset I6pp-produkti — komposti.

Kompostimine on protsess, mille kdigus mullaorganismid lagundavad orgaanilist
materjali, suunates lammastikku, fosforit ja muid toitaineid ringlusse ning tootes
huumusrikast ainest.

Kompostimine erineb looduslikust lagunemisest, kuna kompostimise kaigus jalgitakse ja
kontrollitakse hapniku, niiskuse ja temperatuuri taset ning lagunemisprotsessi. Kompost
peab vastama teatud kvaliteedinduetele ja kompostimisjaam peab kinni pidama oiguslikult
kehtestatud heitkoguste piirmadradest. Komposti kasutatakse vaetise ja mullaparandajana,
kuna see rikastab mulda lammastiku, fosfori, orgaanilise sisiniku ja mikroorganismidega.

Olenevalt kasutada olevast ruumist, kompostitava orgaanilise materjali hulgast, eelarvest,
kliimast jne on voimalik kasutada erinevaid kompostimistehnoloogiaid.

Koige lihtsam ja odavam on aunkompostimine, kus biojaatmed kuhjatakse suurde virna
(ehk auna), mida tuleb aeg-ajalt labi segada, selleks, et tagada hapnikurikas keskkond ja
suurendada mikroobset aktiivsust.

Taiustatud susteemide puhul voidakse aunasid sundohutada, niisutada ning
ilmastikukindlate kattematerjalidega kinni katta.

Laialdaselt kasutatakse ka reaktorkompostimist, mis leiab aset kogu protsessi
kontrollivas suletud seadmes (reaktoris).

Suletud stisteemid on aunkompostimisest palju kallimad, aga nende jaoks on vaja
vaiksemat pinda, sest protsess on palju kiirem ja halva haisu eraldumist on

lihtsam kontrollida.

Aspektid, mida tuleb silmas pidada:

sisendi (biojaatmete) kvaliteet, koostis ja kattesaadavus;

kompostimisjaama asukoht ja suurus;

tehnilised kisimused, sademevee ja halbade I6hnade kontrolli all hoidmine, klimategurid
ning linnud ja kahjurid;

jaatmetekitajatele kompostimisest tousev kasu ja teenustasud;

komposti turustamine ja sertifitseerimine.
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ohukindlalt suletud reaktoris, millel on kaks Ioppsaadust — biogaas ja kaaritusjaak
ehk digestaat (pooltahke vaetis).

Anaeroobne kadritamine on orgaanilise materjali bioloogiline muundamisprotsess E]

Kadritusjaaki saab kasutada pollumajanduses, metaanirikast biogaasi aga elektri ja soojuse
tootmisel. Anaeroobsest kaaritamisest saadav biogaas sisaldab metaani, slisihappegaasi ja
vahesel maaral gaasilist vesinikku ning vesiniksulfiidi. Tavapdraselt votab protsess aega kaks-
kolm nadalat. Kadritada saab vedelaid voi tahkeid (>15% kuivainet) jaatmeid ning seda tehakse
jaatmeid katkematu voona voi annuste kaupa lisades.

Millal kasutada kompostimist, millal anaeroobset kaaritamist?

Vaikses mahus saab igauks komposti teha igal pool, soltumata asukohast. Isetegemine on heas
mottes vastutuse votmine oma jadatmete eest. Algajatele sobib aiajaatmete kompostimine
ka tavalises kompostihunnikus lahtise taeva all. Omavalitsus ei saa aga lootma jaada
vabatahtlikkusele tuginevale koduskompostimisele. Selleks, et kompostimine oleks tasuv, peab
rajatise labilaskevoime tletama 10 000 tonni aastas. Suuremahuliseks kompostimiseks on vaja
varustust ja ruumi. Reaktorikompostimise puhul tuleb tagada aereerimine ning puhastada tuleb
ka lagugaasid.

Anaeroobse kaaritamise jaoks on vaja spetsiaalseid soojustatud reaktoreid ning suhteliselt
suurt ja pusivat jaatmehulka. Ettevotmise tulusus oleneb vastuvoetava materjali varavatasust,?
biometaani hinnast ja kaaritusjaagi kasutusholpsusest. Kuna metaan on plahvatusohtlik gaas,
on vaja oskuslikku togjoudu ja rangeid ohutusmeetmeid. Selleks, et kaaritamine oleks tasuy,
peab rajatise labilaskevoime tletama 20 000 tonni aastas. Kodustes tingimustes biogaasi toota
ei saa. Kaaritamise puhul jaatmemaht oluliselt ei vahene, mis tahendab seda, et kaaritusjaaki
ehk digestaati tuleb edasi toodelda. Selleks eemaldatakse kaaritusjaagist tavaliselt liigne vesi
ning jaak kompostitakse Ule. Seejarel on digestaati voimalik kasutada nagu tavalist komposti.

Bioloogilise tootlemise eelised:

Biojaatmete eraldi kogumine ja tootlemine vahendab prugilatest tulenevat
kasvuhoonegaaside heidet.

Kui koguda biojaatmeid teistest jaatmetest eraldi, jaavad llejaanud materjalid (nt
pakendid) puhtamaks, mistottu neid on lihtsam ringlusse votta.

Bioloogilise tootlemise Ioppsaadusi (komposti ja kadritusjadki) kasutatakse vaetistena
ning nad aitavad ka mulla omadusi parandada.

Biogaas on alternatiiv fossiilkitustele ja pealegi lihtsalt turustatav.

Kompost vahendab vajadust mineraalvaetiste jarele.

Bioloogiline tootlemine loob kohalikul tasandil tookohti.

Bioloogilise tootlemise puudused:
Biojaatmete tootlemine on kulukas.

2 Vdravatasu on tasu, mida jadtmekditlusettevatted kiisivad jadtmete vastuvdtmise eest. See ei sisalda veokulusid, kiill aga
jaatmete tootlemise kulusid ja makse.
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Selleks on vaja seadmeid.

Lagugaasid haisevad ning neid on vaja puhastada.

Lagunemise kaigus tekkinud nérgvett tuleb puhastada.

Komposti/kaaritusjaagi turustamine voib olla monevarra keeruline.

Komposti ja kaaritusjadki peetakse soltumata kvaliteedist ikkagi jaatmeteks, mistottu
neid tuleb turustada jaatmeloa kohaselt.

Ouetingimustes oleneb protsess ilmastikust.

Kaaritamise jaoks on vaja korgelt kvalifitseeritud tootajaid, kuna protsess on keerukas ja
biogaas plahvatusohtlik. Gaasi tuleb taiendavalt puhastada.

MEHAANILIS-BIOLOOGILINE TOOTLEMINE

Mehaanilis-bioloogiline to6tlemine (ingl. k. mechanical-biological treatment ehk MBT),
nagu nimigi viitab, tahendab seda, et jaatmeid toodeldakse mehaaniliselt, aga lisaks
kasutatakse orgaanilise aine rikka peenfraktsiooni jaoks bioloogilist tootlemist.
MBT-jaam on rajatis, kus sorteerimisseadmete tood kombineeritakse bioloogilise
tootlemise, st kompostimise voi anaeroobse kaaritamisega.

MBT-jaama too eesmark on toodelda kodumajapidamistes sortimata jaanud segaolme-
jaatmeid. MBT-sisteemid aitavad olmejaatmetes sisalduvaid materjale taaskasutada ja
jaatmete biolagunevat osa stabiliseerida. Niimoodi saab katte erinevaid jaatmete koostisosi voi
saab valmistada jaatmekutust, millega toota energiat. MBT kasutamise peamine eesmark on
lagundada orgaanilist materjali kontrollitud keskkonnas, nii et ei eralduks kasvuhoonegaase.
VVorreldes prigilas toimuvate protsessidega, on heidet palju lihtsam kontrollida. Parast
seda, kui biolagunev fraktsioon on kompostitud vOi anaeroobselt kaaritatud, tuleks
ulejadanu prugilasse ladestada. MBT-tehnika tootati valja 80ndate Iopul alternatiivina sortimata
jaatmete poletamisele.

Miks MBT-d kasutatakse?

MBT tootati valja sortimata jaatmete kaitlemiseks. Kuna kogumist ja vedu ei pidanud muutma,
sobis see hasti vahem vastutustundlikele omavalitsustele.

Eelised:

Usaldusvaarne ja hdsti automatiseeritud tehnoloogia.

Orgaaniline materjal lagundatakse — kasvuhoonegaase tekib vahem.

VVoimalik on ka anaeroobne lagundamine — tekkivat metaani saab koguda ja
energiatootmises kasutada.

Plastirikast fraktsiooni saab kasutusele votta jaatmekutusena (ingl. k. refuse-derived fuel
ehk RDF).

Peenfraktsioon stabiliseeritakse, nii et sellest ei eraldu kasvuhoonegaase ja seda on
voimalik vastavalt praegusele seadusandlusele prigilasse ladestada.
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MBT eesmark on vahendada prugilasse ladestamist ja jaatmete poletamist.

Voimalik vaga laialdaselt kasutada.

Tehnoloogiat saab edasi arendada ka eraldi kogutud biojaatmete kaitlemiseks — seda
juhul, kui segaolmejaatmete kogumine asendatakse liigiti kogumisega.

Puudused:

Kui jaatmeid tekkekohal mitte sorteerida, mojub see uhiskonnale

demoraliseerivalt, andes signaali, nagu polekski vaja midagi ette votta.

MBT (nagu ka poletusjaamade vai priigilate) kasutamisel vaib jaada ekslik mulje, et
jaatmeprobleem ongi lahendatud, ning nii ei teki piisavat survet teha poliitilisi otsuseid,
mis voimaldaks senist sisteemi asendada jaatmete ringlussevotuga.

Vajadus suurte investeeringute jarele.

Seadmed ei pea kaua vastu.

Peenfraktsiooni jaoks puudub selge Ioppkasutus; seda saab ainult prugilasse ladestada.
Ehkki peenfraktsioon naeb mulla moodi valja, siis erinevalt kvaliteetsest kompostist ei
tohi seda p6llumajanduses kasutada.

Alates 2027. aastast ei kvalifitseeru MBT enam EL-is jaatmete taaskasutusena..

Mehaanilis-bioloogilise tootlemise eesmargipohine edasiarendus (ingl. k.
material recovery, biological treatment ehk MRBT) tahendab seda, et ei keskenduta {%
ainult plasti ja teiste materjalide muundamisele jaatmekituseks, vaid jaatmed /F

eraldatakse materjalide kaupa, st plast, paber, klaas, puit jne sorteeritakse eraldi.
Ulejaanut suure orgaanilise aine sisaldusega osa toodeldakse endiselt bioloogiliselt.
Lisainfot saab Zero Waste Europe’i MRBT kokkuvottest.

JAATMETE ENERGIAKASUTUS

Inimesed on alati jaatmeid poletanud. Poletustehnoloogia on aga aja jooksul labi teinud
hippelise arengu. Kuigi Zero Waste hierarhias ei ole jaatmete energiakasutusele kohta,
kasutatakse seda endiselt paljudes Euroopa paikades ja mujalgi maailmas, mistottu on oluline
teada, millega on tegemist.

Koige levinum on masspoletamine. Eeltootlemist ei ole vaja, vaid suuri jaatmehulki on voimalik
poletada sellisel kujul, nagu nad poletustehasesse joudsid. Lisaks tavalistele poletusahjudele voib
kasutada ka podrdahjusid ja keevkihtsiisteeme. Uks olulisemaid parameetreid on temperatuur:
olmejaatmete puhul on miinimumiks 850°C, ohtlike jaatmete puhul 1100°C. Polemisgaas
(jaatmete poletamisel tekkiv suitsugaas) sisaldab suurt hulka tahkeid ja gaasilisi osakesi,
mistottu seda tuleb enne ohku paiskamist puhastada. Just see protsess on jaatmepoletuse
kulukaim osa.

Poletamine ei ole jaatmeteta protsess, vaid selle tagajarjel tekib tuhk. Tavaliselt moodustab
tuhk 25% sisendjaatmetest. Eristada saab kahte liiki tuhka:
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90% tekkivast tuhast on koldetuhk. See sisaldab liiva, kive, klaasi, portselani, metalle ja
|6puni polemata jaanud orgaanilist ainet. Koldetuhka tekib iga tonni poletatud jaatmete

kohta 150-300 kg.

10% tekkivast tuhast on lendtuhk, mis on ohtlik jaade ja seda ei tohi tavaprugilasse

ladestada.

Eelised:

Polemisel vaheneb markimisvaarselt nii jaatmemass (kuni 75-80%) kui ka -maht
(kuni 90%), vahendades nii priigilasse ladestavate jadtmete hulka.

Mone minutiga on jaatmed hugieeniliseks ja stabiilseks muudetud.

Jaatmete orgaaniline fraktsioon vaheneb miinimumini.

Esikohal on energia (soojuse ja elektri) tootmine.

Jaatmete poletamine aitab vahendada fossiilkutuste tarbimist, sest voimaldab energia

tootmiseks ara kasutada ka need jaatmeid, mida ringlusse votta ei suudetud.

Puudused:

Poletamine mojutab oluliselt jaatmete liigiti kogumist ja teisi jaatmetootlus-

tehnoloogiaid — noid ei ole justkui vaja ning jaatmeprobleem on justkui lahendatud.

Materjale ei saa votta ringlusse ja orgaanilist susinikku ei saa kasutada
muldade parandamiseks.
Poletustehased on peamisi ohusaaste tekitajaid ja ohuks rahva tervisele.

Pdletustehase ehitamine ja kaitamine on kulukas ning see peab olema pidevalt toos: seda

ei ole voimalik lihtsalt korraks seisma panna.

See pole alternatiiv prigilatele (sest poletussaadusi tuleb ikka prigilasse ladestada).

Jaatmete polevad fraktsioonid on toidu- ja haljastujaatmed, paber ja papp, plast, kumm ja puit —
materjalid, mida saaks hoopis ringlusse votta. Seega ei ole jaatmete poletamine lahendus, vaid

seda tuleks kasutada siis, kui Uhtegi ringlussevotu voimalust ei ole.

JAATMEKUTUSED

Jaatmekiitust (ingl. k. refuse-derived fuel ehk RDF) toodetakse olme-, kaubandus- ja
toostusjaatmete purustamise ja kuivatamise teel.

Loviosa jaatmekutusest moodustavad olmejaatmete polevad fraktsioonid, nagu plast,

puit, kumm, tekstiil, aga ka biojaatmed. Eemaldatakse nii inertne mineraalne fraktsioon (nagu
ehitus- ja lammutusjaatmed) kui ka suur osa marjast orgaanilisest fraktsioonist. P6letamiseks

kolbmatu ladestatakse prugilasse voi suunatakse edasisse tootlemisse.

RDF-i eelised vorreldes tootlemata jaatmematerjali poletamisega:

Uhtlane koostis, kdrgem kiittevaartus, viiksem niiskus ja tuhasisaldus.
Jaatmekutust on voimalik valmistada noudluspohiselt, vastavalt turu vajadustele.
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Jaatmekutust saab toota igal pool ja ka vaiksemas koguses; seda on lihtne hoiustada ja
transportida voi ka eksportida.
Tahke jaatmekutuse jaoks on olemas standard, mis laiendab selle turustusvoimalusi.

RDF-i puudused:

Selle tootmine on kulukas.

Materjali ei voeta ringlusse.

Ulejadv peenfraktsioon vajab ikka ladestamist vdi edasist tootlemist.

lgasugune jaatmetest toodetud kitus klassifitseerub jaatmena, mistottu sellele kehtivad
samad reeglid kui jaatmepoletusele — polemisgaas kahjustab ikka keskkonda.
Hoiustamisel tuleb olla vaga hoolikas, sest orgaanilist ainet hulgaliselt sisaldav materjal
on potentsiaalselt isesuttiv.

Ringlussevotu eesmargil voidakse jaatmetest enne poletamist eraldada raudmetallid, alumiinium
ja moningane osa plasti. Monikord rakendatakse ka biokuivatamist, sest kuivatatuna on
voimalik poletada ka seda osa, mis niiskena muidu ladestada tuli. Biokuivatamine on tehnoloogia,
kus biojaatmete kompostimisel tavaparaselt eralduvat soojust kasutatakse ara jaatmete
kuivatamiseks. Temperatuur touseb ise ning ule jaab vaid veeaur ventilaatorite abil eemaldada.
See, millist tlupi ja kui mitut tootlusvotet peab kasutama, oleneb jaatmete koostisest ja
kvaliteedist, mida soovitakse saavutada.

Euroopa standardi EVS-EN 15359:2001 klassifikatsioonile ja nouetele vastavat
jaatmekdtuse alltitipi markeeritakse liihendiga SRF (solid recovered fuel).

Jaatmekditust (RDF) kasutatakse peamiselt poletus- ja koospoletustehastes energiatootmises.
SRF leiab kasutust tsemenditoostuses.

PLASTIST OLI JA GAASI TOOTMINE

Piiroliiiis on orgaaniliste ihendite lagundamine korgel temperatuuril ilma ohu (voi
hapniku) juurdepadsuta. Pirollitsi saaduseks on toornaftaga sarnane siinteetiline
vedelkiitus, korvalsaadusteks susinik (tahkel kujul) ja stinteetilised polevgaasid.
Vedelsaadusi voib segada toornaftaga voi rafineerida bensiiniks ja muudeks
naftasaadusteks.

Gaasistamine leiab aset hapnikuvaestes tingimustes, mille tulemusel toimub materjali
osaline polemine. Gaasistamisel tekib slinteetiline polevgaas, mis koosneb peamiselt
vesinikust, stisinikmonooksiidist ja vahesest stisinikdioksiidist.

Siinteesigaas on kaubanduslikku vaartust omav toode, mida saab kasutada vahesaadusena
maagaasi, metaani, metanooli, dimetudleetri ja muude kemikaalide tootmiseks. Samuti voib
seda kasutada maagaasi asemel energia tootmisel.
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Sunteetiline oli ja gaas voivad olla ka uue plasti tooraineks — sel juhul on tegemist keemilise
ringlussevotuga.

Purollusi eelised:

Energiat saab toota puhtamalt kui tavaparastes jaatmepadletustehastes, sest

tekkiv polemisgaas sisaldab vahem lammastik- (NO ) ja vaaveloksiide (SO,).

Enamik puroluusi saadustest — tahked, vedelad voi gaasilised — on energiarikkad.
Purollusitehase mastaabid voivad olla vaiksemad kui masspoletamist teostava tehase
omad. Vaiksemad mootmed vajavad vaiksemaid gaasipuhastusseadmeid, mis vahendab
investeeringute ja tegevuskulude suurust.

Purollusist saadava oli kittevaartus on suurem kui jaatmetel voi jaatmekutustel, seda on
lihtne transportida ja potentsiaalselt voimalik turustada uleilmselt.

Oli vdib edasi toodelda muudeks toodeteks.

Puroltusi puudused:

Keerukus ja suur energianoudlus.

Keerukad ja kallid seadmed.

Tulemus soltub jaatmete omadustest ja kvaliteedist.
Sellega kaasnevad ka teatud keskkonna- ja tooohutusriskid!

PRUGILA KUl KESKKONNAPROBLEEM

Prigilasse ladestamisega kaasneb nii kasutusetapis kui sulgemise jarel mitmeid negatiivseid
keskkonnamojusid. Ladestamist tuleks voimalikult palju vahendada, kuid me ei saa seda ka
tulevikus alati valtida. Jaatmete taielik ringlussevott ei ole majanduslikel, tehnilistel, keskkondlikel
ja tervislikel pohjustel alati voimalik. Seega peame tagama, et prigilad mojutaksid keskkonda
voimalikult vahe ja vastaksid keskkonnanouetele. Keskkonnanouetele vastavad prugilad on
sellised, kus jaatmed on seni keskkonnast eraldatud, kuni nad on muutunud taiesti ohutuks.?

Prigilate keskkonnamajust ja ohutu prugila pohimotetest saab lisaks
inglise keeles lugeda:

Teeme Ara SA dokumendi The Keep It Clean Plan peatiikk ,, Landfill basics”.

3 Priigila direktiiv 1999/31/EU (muudetud direktiiviga 2018/850/EU) ja Ndukogu otsus 2003/33/EU, millega
kehtestatakse prigilalubade ning prigilate kavandamise, opereerimise, sulgemise ja jarelhooldusega seotud jaatmete
vastuvotukriteeriumid (ingl. k. waste acceptance criteria ehk WAC).
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https://letsdoitfoundation.org/wp-content/uploads/2021/02/Keep-It-Clean-Plan2020_LDIF.pdf
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https://eur-lex.europa.eu/legal-content/ET/TXT/?uri=OJ:L:2018:150:TOC
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/ET/TXT/HTML/?uri=CELEX:32003D0033&from=EN

LOPETUSEKS LOOMULIKULT KA RINGLUSSEVOTUST

Jadatmete ringlussevott on EL jaatmete raamdirektiivi kohaselt
Jtaaskasutamistoiming, mille kaigus jaatmematerjalid toddeldakse toodeteks,
materjalideks voi aineteks kasutamiseks nende esialgsel voi monel muul eesmargil”.

Ringlussevott holmab orgaaniliste ainete tootlemist (kompostimist), aga on oluline markida,
et selle hulka ei arvata ei energiakasutust ega tootlemist materjalideks, mida kasutatakse
kutustena voi kaevedonete taitmiseks. Tihti jagatakse ringlussevott kahte kategooriasse:

1. Materjali ringlussevott, st materjalid nagu paber, metall, plast jne.
2. Biojaatmete ringlussevott kompostimise ja kadritamise teel.

Ringlussevott ja selle koht kohalikes jaatmeteta majandamise kavades on vastuoluline
kusimus, millega me peame Zero Waste saadikutena ettevaatlikult umber kaima. Just seetottu
otsustasime mitte laskuda ringlussevotu tehnilistesse detailidesse, vaid keskenduda hoopis
aspektidele, mis seda vastuolu tekitavad. Samuti votaks iga materjali ringlussevotu kirjeldamine
liga palju aega ja sisaldaks liiga palju allikaid, millele viidata. Kull aga lisasime selle peatuki Ioppu
kasulikke viiteid, mis aitavad saada Ulevaate peamiste olmejaatmetes sisalduvate materjalide
ringlussevotust.

Toeline ringlussevott on ringmajanduse pohialus ja just seetottu radgimegi nii palju jaatmete
liigiti kogumise susteemi tohususe tahtsusest. Tohus jaatmete eraldi kogumine ja vedu, mida
tehakse tihti ukse-eest-veoga, on parim viis maksimaalse ringlussevotu maara saavutamiseks,
sest sellega saadakse suurem hulk kvaliteetset materjali, mida on lihtsam ringlusse suunata.

Kuna riigid on jarjest rohkem hakanud toodetele kehtestama minimaalse ringlussevoetud
materjali sisalduse sihtmaarasid ja ettevotted on andnud lubadusi tosta oma toodetes
ringlussevoetud materjali sisaldusprotsenti teatud tasemeni, on praegusel Euroopa turul selge
vajadus ringlussevoetavate materjalide jarele — ning seda suurtes kogustes ja suures mahus.

Seetottu peame Zero Waste saadikutena propageerima kohalikul tasandil jaatmete liigiti
kogumist, sest see on parim viis ringlussevotu suurendamiseks ja segaolmejaatmetena
kogutud ja kaideldud jaatmehulga vahendamiseks. Just sellega voiks jaatmeteta
majandamise teemat enamasti alustada.

Samas on selge, et ainult ringlussevotust ei piisa. Radkides ringlussevotu suurendamisest
peame alati toetama poliitikat, mille prioriteet on jaatmetekke valtimine — tarbimisharjumusi ja
tootmismudeleid tuleb muuta nii, et need pohineksid ringmajandust toetaval korduskasutusel.

Kui aga radkida ringlussevotust, siis on selge, et praegune Euroopa ringlussevotusiisteem ei toimi.
See ei toimi ei kodanike, omavalitsuste, ringlussevotuettevotjate ega valitsuste vaatevinklist ning
— mis koige olulisem — see ei paku leevendust koigile neile keskkonnaprobleemidele, mis vajavad
pakilist lahendamist. Koige silmatorkavam ja olulisem on probleem plasti ringlussevotu puhul.
Teoreetiliselt on voimalik uuesti kasutada tkskaik mis liiki plasti. Reaalsus on aga hoopis midagi
muud: hinnanguliselt on ringlusse voetud koigest 9% kogu maailmas labi ajaloo toodetud plastist.
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https://eur-lex.europa.eu/legal-content/ET/TXT/HTML/?uri=CELEX:32008L0098&from=EN

s (2
@ Mis sa arvad, miks voetakse nii vahe plasti ringlusse?

Sellel on paris mitu pohjust.

1. Tegelikku ringlussevottu tihtipeale ei juhtugi. Materjale, eriti plasti, mida
ringlussevotuks kokku kogutakse, voiks potentsiaalselt Uks-kaks korda uuele
kasutusringile saata, enne kui neist saavad jaitmed. Uks naide on plastpudelid,
millest tehakse sokke voi aiamooblit — see on vaartust vahendav ringlussevott (ingl.
k. downcycling), sest lopptoote materjal on ebakvaliteetsem kui uue toote oma, nii
et edasine toote ringlussevott on piiratud. Enamasti on ringlussevéetud materjali
sisaldava toote tegemisel vaja ikkagi teatud kogust esmast tooret — materjali, mida
parast selle ammutamist ja tootmist kasutatakse esimest korda — ja meeletut kogust
energiat. Mis veelgi hullem: jarjest rohkem loodetakse hea lahendusena naha plastist
oli valmistamist ning seda nimetatakse plasti ,.keemiliseks ringlussevotuks”. Niimoodi
proovitakse juurutada jatkusuutmatut tootlusmeetodit ringmajanduse sisteemi.

2. Suureks murekohaks on ka ringlussevoetud materjalid, nagu plastpakendid, mis
puutuvad kokku toiduga. Kui toiduga kokku puutuvatesse pakenditesse on
lisatud ringlusse voetud plasti ning puudub piisav teadmine voi reeglistik, et olla
kindel, mis ohtlikke aineid see voib sisaldada, siis need ained voivad jouda ka meie
organismi. Seetdttu on vaja uut seadusandlust (eelistatavalt EL-i regulatsiooni), mis
tagaks, et kaik, sh toiduga kokku puutuvad tooted ja pakendid on vastupidavad,
korduskasutatavad, elutsukli 16pus ringlussevoetavad ja ei sisalda murke — nii
jouaksime mdrkidest prii ringmajanduseni.

3. Euroopa omavalitsused kasutavad endiselt, isegi sama riigi piires, erinevaid
ringlussevotu arvutusmeetodeid, mis tahendab, et riikide statistikat ei saa omavahel
vorrelda. Monel juhul arvatakse ringlussevoetud materjali hulka ka jaatmete
tootlemise jaagid, kuna neid koguti esialgu ringlussevotu eesmargil, mis siis, et neid
tegelikult ringlusse ei suunatud. Monikord on vaimalik ringlussevotu hulka arvestada
ka jaatmekutuseid. Nagu raagime jargmises peatukis ,Jaatmepoliitika ja huvikaitse”,
on EL hiljuti (2020) heaks kiitnud uued reeglid, mille eesmark on Uhtlustada eri
likmesriikide arvutusmeetodeid, ja see peaks aitama probleemi lahendada, kuigi
muutuse vilju naeme alles mone aasta parast.

4. Euroopa riigid jatkavad ringlussevotu nime all ilisuurtes kogustes jaatmete
eksportimist valjapoole Euroopat. Pahatihti on jaatmed ringlusse votmiseks nii
madrdunud ja kasutuskolbmatud, et Euroopas ei laheks selline liigitamine Iabi.
Paljudes riikides, kuhu need jaatmed kas seaduslikult voi liigagi tihti ebaseaduslikult
jouavad, puudub korralik jaatmekaitlusstisteem, mis tahendab, et neid ei suudeta
ka seal nouetekohaselt toodelda. Seega ootab neid ilmatuid koguseid plast- ja
muid kasutuskolbmatuid jaatmeid poletamine, ladestamine voi ulakaadamine —
ehk teisisonu tekitavad Euroopas toodetud jaatmed oma tekkekohast vaga kaugel
kohalikele kogukondadele ja elurikkusele olulist kahju.

5. Lopuks on veel ringlussevoetavuse definitsiooni kisimus — voi oigemini selle
definitsiooni puudumine. Kui naiteks vaita, et toode on 100% ringlussevoetay, ei
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tahenda see kohe, et ringlussevott leiab aset samas piirkonnas, kus toodet tarbiti.
Kuna ,ringlussevoetavuse” jaoks ei ole Uhtset definitsiooni, ei tahenda selle sona
kasutamine tootel, et tegelikkuses oleks tagatud vajalikud ringlussevotutaristu,
turutingimused ja majanduslik tasuvus. Kuigi jaatmetekke valtimine ja
korduskasutuse suurendamine on esmatahtsad, siis nii nagu oeldud ka ringmajanduse
tegevuskavas, ei ole ringmajandus voimalik enne, kui suudame uletada need
meeletud erinevused ringlussevoetavuse potentsiaali ning tegeliku kogumis-,
sortimis- ja ringlussevotumaara vahel. Selleks on vaja Euroopa tasandi meetmeid,
mis kehtestaksid ringlussevoetavuse jaoks Uhtse definitsiooni ja kontrolliksid, et
olemasolevaid EL-i peamistest Oigusaktidest, nagu pakendite ja pakendijaatmete
direktiivist, tulenevaid noudeid jargitakse, tagades nii, et ringlussevoetavusele
kehtestataks sektorillesed voi tootespetsiifilised standardid.

LOPPMARKUSED

Kui sa tead iga jaatmetootlusmeetodi plusse ja miinuseid, on sul voimalik Zero Waste
saadikuna kohalikul tasandil labi radkida, argumenteerides voimaluse kasuks saada Zero Waste
omavalitsuseks. Selleks pead hoiduma motlemast jaatmekaitlusest kui kallitest ja vananenud
tehnoloogiatest. Ringlussevott on vastuoluline kisimus, kuid sellel on ringmajanduses keskne
roll ning omavalitsusega labiraakimisi alustades on tihti hea just sellest pihta hakata. Oma toos
peame olema teadlikud praeguse ringlussevotususteemi piiridest ja puudujaakidest. Seetottu
poora rohkem tahelepanu jaatmehierarhia tlemisele osale ja drita vahendada ladestamise ja
energiakasutuse osakaalu. Olemasolevaid kaitlusviise ei saa lihtsalt korvale ltkata, vaid nende
asemele tuleb pakkuda toimiv lahendus.

Ingliskeelset lisalugemist ja -viiteid jaatmete tootlemise ja
ringlussevotu kohta:

Decision Maker's Guides for Solid Waste Management Technologies

Mechanical-Biological Treatment: A guide for Decision Makers

Euroopa Biogaasi Assotsiatsioon

Euroopa Komposti Koostoovorgustik, eriti nende teabelehed

Euroopa Ringlussevotutddstuse Keskliidu (EURIC) teabelehed

Euroopa Keskkonnaameti huvikaitse ringlussevotu vallas

Plasti ringlussevott

Paberi/papi ringlussevott

Klaasi ringlussevott
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https://openknowledge.worldbank.org/handle/10986/31694
https://www.cti2000.it/Bionett/BioG-2005-003%20MBT_Summary_Report_Final.pdf
https://www.europeanbiogas.eu/
https://www.compostnetwork.info/
https://www.euric-aisbl.eu/facts-figures/euric-brochures
https://www.eea.europa.eu/ims/waste-recycling-in-europe
https://www.plasticsrecyclers.eu/plastic-recycling
https://paperforrecycling.eu/
https://closetheglassloop.eu/

Lugejale edasi motlemiseks:

Millised selle peatiiki osad tekitasid koige suuremat
segadust voi olid raskesti moistetavad? Mis sa arvad, miks
see nii oli?

Millised oleksid peamised argumendid, mille pahjal teatud
jaatmetootlusmeetodit valida voi soovitada?

Milliseid jaatmetootlusmeetodeid soovitaksid oma
kohalikule omavalitsusele? Miks?

Millised on sinu omavalitsuses/piirkonnas/riigis peamised
ringlussevotuga seotud valjakutsed?

Mida tahad sellest peatiikist meelde jatta?

Kas kavatsed kasitletud teemasid oma toos rakendada
ning kui jah, siis kuidas?

Millest soovid rohkem teada saada?
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